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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Zundvorrichtung fur eine Insassenschutzeinrichtung eines Kraftfahrzeuges 

(57) Die ZCindvorrichtung (1), insbesondere fur ein aufblas- 
bares Aufprallschutzkissen (Airbag), weist einen ringfor- 
migen Polkorper (2) aus elektrisch leitendem Material auf, 
der mit einem ersten Kontaktstift (6) verbunden ist und 
eine Glasdurchfuhrung (7) fur einen zweiten zu dem er- 
sten Kontaktstift (6) pa rail el en Kontaktstift (8) aufweist. 
Der Polkorper (2) ist von einer Kappe (3) abgedeckt, die 
eine durch Seitenwande (4) begrenzende Zundkammer 
(5) einschlieBt, in der Zundstoff (10) vorhanden ist. Der 
Polkorper (2) und der zweite Kontaktstift (8) sind durch ei- 
nen durch den Zundstoff (10) verlaufenden Schmelzdraht 
(9) elektrisch miteinander verbunden. Um den Zundstoff 
auch bei starken Erschutterungen oder bei einem Falltest 
sicher am Platz zu halten, endet die Glasdurchfuhrung (7) 
fur den zweiten Kontaktstift (8) unterhalb der Oberflachen 
■ von Polkorper (2) und zweitem Kontaktstift <8), so daS der 
f zunachst flussig in die Zundkammer (5) eingebrachte und 
1 danach erstarrende Zundstoff (10) den Schmelzdraht (9) 
B umgibt und den Raum zwischen der Oberflache der Glas- 
durchfuhrung (7) und der Oberflache des Polkorpers (2) 
sowie zumindest ein Teil der Zundkammer (5) ausfullt. 
AuSerdem sind die Seitenwande (4) der Zundkammer (5) 
unmittelbar im AnschluS an den oberen Rand des Zund- 
stoffes (10) verengt (bei 11). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Zundvorrich- 
tung fur einen Tnsassenschutzeinrichtung eines Kraftfahr- 
zeugs, insbesondere fur ein aufblasbares Aufprallschutzkis- 
sen (Airbag) gemaB dern Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 
[0002] Rs gibt generell zwei Arten von derartigen Ziind- 
vorrichtungen: 

Die erste Art ist etwa in der DE^Al-44 29 175 beschrieben. 
Hier werden zwei Konlaktstifte durch eine Glasdurchfuh- 
rung in einem Passring hindurchgefuhrt, sind somit elek- 
trisch von einander isoliert In einer durch den Passring und 
eine diesen abdeckende Kappe begrenzten Zundkammer 
werden dann die Oberflachen der Kontaktsufte mit einem 
Schmelzdraht verbunden. Das Gehause der Zundvorrich- 
tung ist durch die Giasdurchfuhrunge gegenuber diesen bei- 
den Kontaktstiften elektrisch isolierL 

[0003] Bci dicscr Konstruktion sind rclativ viclc Einzcl- 
teiie zu montieren, was die Herstellung verteuert. AuBerdern 
ist es notwendig, einen Uberspannungsschutz, ublicher- 
weise eine Funkenstrecke zwischen Gehause und Kontakt- 
stiften vorzusehen, um bei Uberspannungen, die durch au- 
Bere Einfliisse, z. B. durch eine mobile Funkanlage, erzeugt 
werden konnen, eine Auslosung der Zundvorrichtung zu 
verhindem. Uberspannungen werden dann uber die Funken- 
strecke abgeleitet, so dass kein Strom uber den Schmelz- 
draht flieBL 

[0004] Bei der zweiten Art der Zundvorrichtungen ist das 
Gehause selbst ein elektrischer Pol und liegt an Masse an. 
Eine solche Zundvorrichtung ist z. B. in der US-A- 
5 988 068 beschrieben. Der erste Kontaktsuft ist mit einem 
Polkorper verbunden, der eine Glasdurchfiihrung fur den 
zweiten zu dem ersten parallelen Kontaktsuft aufweist. Der 
Polkorper ist von einer Kappe abgedeckt, die eine von Sei- 
tenwanden begrenzte Zundkammer einschlieBt, in der der 
Zundstoff vorhanden ist. Die Oberflache des Polkorpers und 
die des zweiten Kontaktstifts fluchten miteinander und sind 
durch den durch den Zundstoff laufenden Schmelzdraht mit- 
einander elektrisch verbunden. 

[0005] Derartige Zundvorrichtungen benotigen keine Ein- 
richtung zum Ableiten Uberspannungen, da das Gehause 
selbst auf Masse liegt. Von einer derartigen Zundeinrichtung 
gent auch die Erfindung aus. 

[0006] Derartige Zundvorrichtungen, ob von der ersten 
oder zweiten Art, sind wahrend des normalen Betriebs ho- 
hen mechanischen Beanspruchungen ausgeliefert, insbeson- 
dere den Erschiitterungen beim Fahren des Kraftfahrzeugs. 
Zudem kann bei der Herstellung der Zundvorrichtung beim 
Einprcsscn des Zundstoffes in die Zundkammer die elektri- 
sche Verbindung zwischen Schmelzdraht und Kontaktstiften 
beschadigt werden, so daB die Funktionstiichtigkeit der 
Zundvorrichtung nicht mehr gewahrleislet ist. 
[0007] AuBerdern werden diese Zundvorrichtungen ver- 
schiedenen Tests unterworfen, unter anderem einem Fall- 
test, bei dem die Zundvorrichtung aus einer bestimmten 
H6he auf eine harte Flache fallen gelassen wird. Bei diesem 
Test darf der Zundstoff in der Zundkammer sich nicht ablo- 
sen oder die elektrische Verbindung zwischen Schmelzdraht 
und Kontaktstiften beschadigt werden. 
[0008] Aus diesem Grund wird in der DE-C1-197 33 353, 
in der eine Zundvorrichtung der erstgenannten Art beschrie- 
ben ist, vorgeschlgen, die Kontaktsufte nagelartig auszubil- 
den und mit ihren Kopfen in die Zundkammer hinein ragen 
zu las sen, wobei dann die Zundkammer mit einem zunachst 
fliissigcn und spatcr crstarrcndcn Zundstoff gcfullt wird. 
Durch dieses Verfahren wird vermieden, daB die elektri- 
schen Verbindungen zwischen den Kopfen der Kontaktsufte 
und dem Schmelzdraht beim Fullen der Zundkammer be- 
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schadigt werden. AuBerdern wird der Zundstoff in der Zund- 
kammer durch die Kopfe der Kontaktstifte am Platz gehal- 
ten, so daB auch starke Erschiitterungen beim Betrieb oder 
bei einem Falltest den Zundstoff nicht los reiBen. AuBerdern 
5 wird die elektrische Verbindung zwischen Kontaktstiften 
und Schmelzdraht nicht beschadigt, da der Zundstoff den 
Schmelzdraht vollstandig umgibt. 

[0009] Im ubrigen ist die Zundkammer in der Regel nicht 
vollstandig mit ZUndstofif gefullt, sondern z. B. nur etwa zu 
to einem Drittel oder zur Halfte. Bei derartigen Ausbildungen 
muB sehr viel Sorgfalt darauf gelegt werden, daB der Zund- 
stoff am Platz gehalten wird. 

[0010] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Zundvorrichtung der in Rede stehenden zweiten Art anzuge- 
15 ben, bei der einmal die Anzahl der Bauteile nur sehr gering 
ist, der Zusammenbau vereinfacht wird und der Zundstoff 
auch bei starken Erschutterungen sicher am Platz gehalten 
wird. 

[0011] Diese Aufgabe ist gemaB der Erfindung durch die 
20 Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

[0012] DemgemaB endet die Glasdurchfiihrung fur den 
zweiten Kontaktstift unterhalb der Oberflachen von Polkor- 
per und dem zweiten Kontaktstift, so daB der zunachst flus- 
sig in die Zundkammer eingebrachte und danach erstarrende 
25 Zundstoff den Schmelzdraht umgibt und der Raum zwi- 
schen der Oberflache der Glasdurchfiihrung und der Ober- 
flache des Polkorpers und zumindest ein Teil der Zundkam- 
mer mit Zundstoff ausgefullt ist. Des weiteren sind die Sei- 
tenwande der Zundkammer unmittelbar im AnschluB an den 
30 oberen Rand des Zundstoffes verengt, so daB der Zundstoff 
dort fest am Platz gehalten wird. 

[0013] Durch eine derartige Ausgestaltung der Zundvor- 
richtung kann diese nur aus wenigen Einzelteilen einfach 
hergestellt werden. AuBerdern wird der Schmelzdraht bei 
35 der Herstellung nicht beschadigt und vollstandig in den 
Zundstoff eingebettet Bei Falltests und den ublichen Er- 
schutterungen beim Betrieb des Kraftfahrzeugs wird der 
Zundstoff durch die Einengung der Zundkammer am oberen 
Rand des Zundstoofes stets sicher am Platz gehalten. Die 
40 elektrischen Kontakte zwischen Schmeizdraht und KoniakL- 
stiften werden auch durch die Einbettung des Schmelzdrah- 
tes in dem Zundstoff nicht beschadigt. 

[0014] Die Verengung der Zundkammer am oberen Rand 
des Zundstoffes kann z. B. durch eine Bordelung erfolgen; 
45 ebenso ist es moglich, die Seitenwande der Zundkammer 
ausgehend von dem oberen Rand des Zundstoffes konisch 
nach innen zu verengen. Diese Engstelle verlauft vorzugs- 
weise uber den gesamten Umfang des Rands des Zundstof- 
fes. 

50 [0015] Weitere Ausgestaltungen der Erfindung gehen aus 
dem Unter anspruchen hervor. 

[00161 Die Erfindung ist in Ausfuhrungsbeispielen an- 
hand der Zeichnung naher erlautert. In dieser stellen dan 
[0017] Fig. 1 einen Schnitt durch ein erstes Ausfiihrungs- 
55 beispiel einer Zundvorrichtung gemaB der Erfindung; 

[0018] Fig. 2 einen Schnitt durch ein zweites Ausfuh- 
rungsbeispiel; und 

[0019] Fig. 3 einen Schnitt durch ein drittes Ausfiihrungs- 
beispiel einer Zundvorrichtung gemaB der Erfindung. 
60 [0020] Eine Zundvorrichtung 1 weist ein Gehause aus ei- 
nem Polkorper 2 aus elektrisch leitendem Material und einer 
diesen abdeckenden metallenen Kappe 3 auf. Auf den Pol- 
korper 2 ist eine ebenfalls metallene Satzhulse 4 aufgesetzt, 
die gemeinsam mit der Kappe 3 eine Zundkammer 5 be- 
65 grcnzt. Mit dem untcrcn Bodcn des Polkorpers 2 ist cin cr- 
ster Kontaktstift 6 verbunden. Der Polkorper 2 weist eine 
Glasdurchfiihrung 7 auf, durch die ein zweiter Kontaktstift8 
gefuhrt ist, dessen Oberflache bundig mit der oberen Ober- 
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flache des Polkorpers 2 isL Die Glasdurchfiihrung 7 endet 
unterhalb dieser Oberflache und erstreckl sich in diesem 
Falle in Achsrichtung der Kontaktstifte 6 bzw. 8 gesehen, 
ausgehend vom untem Boden des Polkorpers 2 etwa uber 
zwei Drittel der Dicke des Polkorpers 2. 5 
[0021] Die Oberflache des zweiten Kontaktstifts 8 und die 
obere Oberflache des Polkorpers 2 sind mil einem Schmelz- 
draht 9 miteinander verbunden, z. B. verschweiBt. 
[0022] In die Zundkammer 5 wird ein fliissiger Zundstoff 
10 gegossen, so daB die Zundkammer 5 etwa zu einem Drit- 10 
tel gefullt ist Der Zundstoff 10 lauft urn den Schmelzdraht 9 
herum auch in den Hohlraum oberhalb der Glasdurchfiih- 
rung 7, so daB der Schmelzdraht vollstandig vom Zundstoff 
umgeben ist. Am oberen Rand des Zundstoffes ist die Satz- 
hiilse 4 mit einer umlaufenden Bordelung 11 versehen, die 15 
an dem oberen Rand des Zundstoffes anliegt und diesen si- 
cher am Platz halL 

[0023] Zum Schutz der mctallcncn Kappc ist dicsc noch 
mit einer Kunststoffhaube 12 versehen. AuBerdem weist 
diese Zundvorrichtung noch eine Umspritzung 13 auf, die 20 
die untere Halfte des Gehauses der Zundvorrichtung und ei- 
nen Teil der Kontaktstifte 6 und 8 umgibt. Durch diese Um- 
spritzung werden die EinbaumaBe der Zundvorrichtung fest- 
geiegt 

[0024] Wenn bei einem Unfall des Kraftfahrzeugs die 25 
Zundvorrichtung zum Ziinden einer Treibladung eines Air- 
bags ausgelost werden soil, wird uber eine Zundschaltung 
ein elektrisches Signal auf die beiden Kontaktstifte gegeben, 
wodurch der Schmelzdraht 9 schmilzt und den Zundstoff 10 
ziindet. Die Treibgase des Zundstoffes entwickeln in der 30 
Zundkammer 5 einen hohen Druck, so daB die Kappe 3 auf- 
reiBt und die Treibgase zum Zunden der Zundladung des 
Airbags austreten konnen. Urn das AufreiBen der Kappe 3 
reproduzierbar zu gestalten, sind an deren Rand noch Soll- 
bruchstellen 14 vorgesehen. 35 
[0025] In Fig. 2 ist eine Zundvorrichtung 1 dargestellt, die 
der Zundvorrichtung in Fig. 1 ahnelt, jedoch nicht die 
Kunststoffhaube 12 und die Umspritzung 13 aufweist. 
[0026] Ansonsten sind wiederum der Polkorper 2 mit der 
Glasdurchfuhrung 7, die Kappe 3, die Satzhuise 4 mit der 40 
Bordelung 11 und die beiden Kontaktstifte 6 und 8 vorgese- 
hen. 

[0027] Die Zundvorrichtung in Fig. 3 ahnelt derjenigen in 
Fig. 1, diesmal wiederum mit der Kunststoffhaube 12 und 
der Umspritzung 13. Der Polkorper 2 und die Kontaktstifte 
6, 8 sind wie bei der Zundvorrichtung in Fig. 1 angeordnet. 
Die Satzhuise 4 ist beginnend am oberen Rand des einge- 
fiillten ZUndstoffes 10 konisch nach innen verengt, so daB 
der Zundstoff 10 in der Zundkammer 5 sicher am Platz ge- 
halten wird. 

[0028] Wie aus den Zeichnungen ersichtlich, kann mit ei- 
ner Anordnung gemaB der Erfindung die BaugroBe, insbe- 
sondere die axiale Lange des Gehauses der Zundvorrichtung 
sehr klein gehalten werden. Es sind ferner nur eine geringe 
Anzahl von einzelnen Bauteilen vorhanden. 
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Zundstoff (10) vorhanden ist, und wobei die Oberfla- 
che des Polkorpers (2) und die des zweiten Kontakt- 
stifts (8) miteinander fluchten und durch einen durch 
den Zundstoff (10) verlaufenden Schmelzdraht (9) 
elektrisch miteinander verbunden sind, gekennzeich- 
net durch folgende Merkmale: 

- die Glasdurchfuhrung (7) flir den zweiten Kon- 
taktsuft (8) endet unterhalb der Oberflachen von 
Polkorper (2) und zweitem Kontaktsuft (8), so 
daB der zunachst flussig in die Zundkammer (5) 
eingebrachte und danach erstarrende Zundstoff 
(10) den Schmelzdraht (9) umgibt und den Raum 
zwischen der Oberflache der Glasdurchfuhrung 
(7) und der Oberflache des Polkorpers (2) sowie 
zumindest ein Teil der Zundkammer (5) ausfullt, 
und 

- die Seitenwande (4) der Zundkammer (5) sind 
unmittclbar im AnschluB an den oberen Rand des 
Zundstoffes (10) verengt (bei 11), so daB der 
Zundstoff (10) dort fest am Platz gehalten isL 

2. Zundvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenwande (4) der Zundkam- 
mer (5) durch eine Bordelung (11) unmittelbar ober- 
halb des oberen Rands des ZiindstofTes (10) an diesem 
anliegend verengt sind. 

3. Zundvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenwande (4) der Zundkam- 
mer (5) unmittelbar oberhalb des oberen Rands des 
Zundstoffes (10) konisch nach innen verengt sind. 

4. Zundvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten- 
wand der Zundkammer um den ganzen Umfang des 
oberen Rands des Zundstoff s verengt ist. 

5. Zundvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Seiten- 
wande der Zundkammer (5) durch eine auf den Polkor- 
per (2) aufgesetzte Satzhuise (4) gebildet sind. 

6. Zundvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Satzhuise (4) aus Metall ist. 
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1. Zundvorrichtung (1) fur eine Insassenschutzeinnch- 
tung eines Kraftfahrzeugs, insbesondere fur ein auf- 60 
blasbares Aufprallschutzkissen (Airbag), mit einem 
ringfSrmigen Polkorper (2) aus elektrisch leitendem 
MAterial, der mit einem ersten Kontaktsuft (6) verbun- 
den ist, und eine Glasdurchfuhrung (7) fur einen zwei- 
ten zu dem crstcn Kontaktsuft (6) parallclcn Kontakt- 65 
stift (8) aufweist, wobei der Polkorper (2) von einer 
Kappe (3) abgedeckt ist, die eine durch Seitenwande 
(4) begrenzte Zundkammer (5) einschlieBt, in der 
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